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SOLU(;flES PARA PROBLEMAS DE FRESAMENTO

Tipo de problema

Desgaste no flanco

Lascamento de aresta

Trincas térmicas

Quebra de pastilha, lascamento de
aresta

Craterizagdo

Deformagéo da aresta de corte
Trepidagao, vibragdo

Formag&o de cavaco, entupimento de
cavaco

Lascamento de aresta sobre a pega
Esforgo excessivo na maquina

Medidas corretivas

o—> | Aresta postica
Entalhe
o> | Superficie ruim da pega

Velocidade de corte
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Avanco por dente
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Tenacidade da pastilha
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Resisténcia ao desgaste da pastilha

Angulo de ataque
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~ Angulo de saida
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Facetado na aresta de corte

Estabilidade
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ﬁ =~ Precisao de batimento axial e radial
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Desgaste na aresta de corte
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Posicionamento da fresa
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ﬁ b =~ =~ Refrigeragéo, remogéo de cavaco
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Pastilha, fixagéo do cassete
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Profundidade de corte
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verificar,
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ﬁ elevagéo, aumento inferior, diminuir L
= otimizar



