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Introdução

Sistema de designação D4-D5

Quebra cavacos, classes D7-D11

MaxiDrill 900

Visão geral do sistema D14

MaxiDrill 900 2xD D16

MaxiDrill 900 3xD D17-D18

MaxiDrill 900 4xD D20-D21

MaxiDrill 900 5xD D22

SONT... D23

MaxiDrill Classic

Visão geral do sistema D26

MaxiDrill Classic 2xD D27-D28

MaxiDrill Classic 3xD D30

MaxiDrill Classic 4xD D31-D32

MaxiDrill Classic

WC.. XO.. D34

Informação técnica

Dados de corte D35-D42

Recomendação de aplicação D45-D46

Furação fora do centro D47

Pressão da refrigeração D49

Fórmulas D50

Componentes D51

Índice

Índice G5
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D4

1 2 4

5 6

C 900 . 5D . 260 . R . 08
1 5 62 3 4

MaxiDrill 900

3

2D
3D
4D
5D

260 = 26,0 mm

R H

W

L O S

T A C D V Z

X

Z

3D . 260 . R . 05
5 63 4

Conexão/interface Sistema Diâmetro da furação

Direção da rotação Tamanho da pastilha

Comprimento

C = haste cilíndrica
UT40 = adaptador UTS

R = direita

Ferramentas de furação
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d=
6,3

5/9
,52

d=
12

,7
d=

15
,8/

19
,05

d
[±mm]

m
[±mm]

s
[±mm]

A 0,025 0,005 0,025
C 0,025 0,013 0,025
E 0,025 0,025 0,025
F 0,013 0,005 0,025
G 0,025 0,025 0,13
H 0,013 0,013 0,025

0,05 0,005 0,025
J 0,08 0,005 0,025

0,10 0,005 0,025
0,05 0,013 0,025

K 0,08 0,013 0,02
0,10 0,013 0,02

d=
6,3

5/9
,52

d=
12

,7
d=

15
,8/

19
,05

d
[±mm]

m
[±mm]

s
[±mm]

0,05 0,08 0,13
M 0,08 0,13 0,13

0,10 0,15 0,13
0,05 0,08 0,025

N 0,08 0,13 0,025
0,10 0,15 0,025
0,08 0,13 0,13

U 0,13 0,20 0,13
0,18 0,27 0,13

A 85°
B 82°
K 55°

H 120°

L 90°

O 135°

P 108°

R -

S 90°

T 60°

W 80°

C 80°
D 55°
E 75°
M 86°
V 35°

X
Z

α
A 3°
B 5°
C 7°
D 15°
E 20°
F 25°
G 30°
N 0°
P 11°

O

d m

md
d

m
s

d m

md

s

d m

md

s

1 2 3

F

E

S

T

r

7 8 9

S O N T 06 25 06 E R - M30
1 5 6 7 8 102 3 4 9

r [mm]
04 0,4
05 0,5
06 0,6
07 0,7
08 0,8
10 1,0
12 1,2

Formato especial

Versão 
especial

Formato da 
pastilha

Ângulo de 
folga

Tolerância

afiado

Arredondado

chanfrado e 
arredondado

chanfrado

Raio de canto Aresta de corte Direção de corte

Índice
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A

F

G

M

N

Q

R

T

U

W

X

4 5 6

10

s [mm]
02 2,3
02 2,5
03 3,0
T3 3,8
18 1,8
21 2,1
23 2,3
25 2,5
29 2,9
33 3,3
38 3,8
44 4,4
48 4,8
50 5,0
53 5,3
56 5,6

F.. =
M.. =
R.. =

R =

Q = Masterfinish

[mm]
W 02 3,39

03 3,97
05 5,29
06 6,62
07 7,94
03 4,30
04 4,20
05 4,80

S 06 5,50

d d

L L

07 6,10
08 7,30
09 8,90
10 9,60
12 11,60
13 12,20
15 14,40
17 16,70

Formato especial

Forma da super-
fície superior

Tamanho da pastilha Espessura da pastilha

Quebra cavaco

Designação do quebra cavaco
Usinagem de acabamento
Usinagem média
Usinagem de desbaste

Características adicionais:
Raio principal combinado/
aresta de corte secundária

Índice

Tipo Índice
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Sistema de designação CERATIZIT
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-M30 -SN
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1 2

1

2

M  3 0

SONT 083308ER-M30

P
M
K
N
S
H

1 2

1

2

-FN

Tipo de aresta de corte

Ân
gu

lo
 d

e 
ca

nt
o 

au
m

en
ta

nd
o

Código
afiado médio robusto

Usinagem 
acabamento

Usinagem 
média

Usinagem 
desbaste

Ângulo de canto

Tipo de aresta de corte

Exemplo:

Aço
Aço inoxidável
Ferro fundido
Metais não ferrosos
Materiais difíceis de usinar
Materiais endurecidos

Aplicação principal

Aplicação estendida
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-M30
Condições de usinagem

 
○ Aplicação universal
○ Para a usinagem de aços em 

geral
 

 

 

f [mm]  

0,05 - 0,20  

 

 CTPP430 
CTCP420

CTPP430 
CTCP420 CTPP430

 CTPP430 CTPP430 CTPP430

 CTPP430 
CTCP420

CTPP430 
CTCP420 CTPP430

 CTPP430 CTPP430 CTPP430

 CTPP430 CTPP430 CTPP430

 

-SN
Condições de usinagem

 
○ Aplicação universal
○ Para usinagem de aços em 

geral
 

 

 

f [mm]  

0,05 - 0,15  

 

 CTPP430 CTPP430 CTPP430

 CTPP430 CTPP430 CTPP430

 CTPP430 CTPP430 CTPP430

 

 CTPP430 CTPP430 CTPP430

 

-FN
Condições de usinagem

 
○ Aresta de corte afiada
○ Primeira escolha para 

usinagem de materiais não 
ferrosos

 

 

 

f [mm]  

0,05 - 0,15  

 

 

 

 

 CTWN415 CTWN415 CTWN415
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1

2

3

4

5

1 3 42 5

C T P  P 4 3 0

Fabricante: CERATIZIT

Material da usinagem
W  Metal duro sem cobertura
C  Metal duro com cobertura CVD
P  Metal duro com cobertura PVD
T  Cermet sem cobertura
E  Cermet com cobertura
N  Nitreto de silício sem cobertura
M  Nitreto de silício com cobertura
S  Cerâmica mista
K  Cerâmica Whisker
I  Sialon
D  PCD
B  CBN
L  CBN com cobertura
H  HSS sinterizado

Principal aplicação (material)
Variante 1: número
1 Aço
2 Aço inox
3 Ferro fundido
4 Materiais não ferrosos
5 Ligas resistentes ao calor e titânio
6 Materiais endurecidos
7 Classe Universal para uma grande variedade de aplicações

Principal aplicação (tipo de 
usinagem)
1 Torneamento
2 Fresamento
3 Corte e Canal
4 Furação
5 Rosqueamento
6 Outros
7 Classe universal para uma grande variedade de 

aplicações

ISO 513 
Faixa de aplicação
 
Por exemplo: 
05 
10 
15 
25 
35 ISO P35 
. 
. 
.

Principal aplicação (material)
Variante 2: Letra - ISO
P Aço
M Aço inox
K Ferro fundido
N Materiais não ferrosos
S Ligas resistentes ao calor e titânio
H Materiais endurecidos
X Classe Universal para uma grande variedade de aplicações
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CERATIZIT designation system
Materiais de corte
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01 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50 ●
○

 
CTCP420 HC-P20 C7 C ●

HC-K20 C2 C ●
BLACKSTARTM

 

CTPP430 HC-P30 C6 P ●
HC-M25 - P ●
HC-S25 - P ●
HC-K30 C1 P ○
HC-N25 C2 P ○

SILVERSTARTM

 

CTWN415 HW-N15 C3 W ●
HW-K15 C3 W ●
HW-S25 - W ○

Aplicação Principal

Aplicação estendida
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Visão geral das classes

Designação                                                                                             
classe

Designação                                                                                                 
standard

*T
ip

o 
do
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at
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ia
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e 

co
rte

Gama de aplicação P M K N S H

Aç
o

Aç
o 

in
ox

Fe
rro
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ISO ANSI 01 05 10 15 20 25 30 35 40 45 50
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CTCP420 HC-P20 | HC-K20
BLACKSTARTM  

Especificação: 
Composição: Co 8.0%; carbonetos mistos 2.0%; WC balanceado | Tamanho do grão: 1-2 
µm | Dureza: HV30 1500 | Especificação da cobertura: CVD TiCN-AI2O3 
 
Aplicação recomendada: 
Solução resistente ao desgaste para aço e ferro fundido para altas velocidades de corte.

     ● ●

CTPP430 HC-P30 | HC-M25 | HC-S25 | HC-K30 | HC-N25
SILVERSTARTM  

Especificação: 
Composição: Co 9.0%; outros 0.75%; WC balanceado | Tamanho do grão: 0.85 µm | 
Dureza: HV30 1590 | Especificação da cobertura: PVD TiAlN 
 
Aplicação recomendada: 
Classe universal de alto desempenho para aço, aço austenítico e ligas resistentes ao calor.

     ● ● ● ○ ○

CTWN415 HW-N15 | HW-K15 | HW-S25
 

Especificação: 
Composição: Co 6.0%; outros 0.2%; WC balanceado | Tamanho do grão: submicron | 
Dureza: HV30 1650  
 
Aplicação recomendada: 
Metal duro sem cobertura para usinagem de alumínio e outros metais não ferrosos.

     ● ● ○
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D14

  

P
M
K
N
S
H

Diâmetro / comprimento Gama de Ø Pastilhas

2 x D 
3 x D 
4 x D 
5 x D

Ø 12 - 63 mm 
Ø 12 - 63 mm 
Ø 12 - 54 mm 
Ø 12 - 41 mm

SONT 03.. 
.. 

SONT 17..

Grupo de materiais

Alta produtividade e segurança do processo 

○ Elevados avanços para furos com 5xD
○ Alta eficiência econômica graças às pastilhas com 4 arestas de corte
○ Uma pastilha apenas para corte central e perférica

●
●
●
○
●

Aplicações possíveis

Informação detalhada

Furação em 
material sólido

Furação através 
de outro furo

Furação em 
uma superfície 

irregular

Furação 
de chapas 

sobrepostas

Furação em 
fileira

Furação com 
furo de centro

Furação em 
uma superfície 

escalonada

Furação(alargar 
o furo)

Furação em 
uma superfície 

inclinada

Furação em 
uma crista

Furação em 
uma superfície 

convexa
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Visão geral
MaxiDrill 900
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D37-D38 D51 D23

Tipo, 
descrição

dA d1 l1 l2 l3D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12,0 C900.2D.120.R.03 R 20 28 90 24 40 SONT 03.. E01
12,5 C900.2D.125.R.03 R 20 28 91 25 41 SONT 03.. E01
13,0 C900.2D.130.R.03 R 20 28 92 26 42 SONT 03.. E01
13,5 C900.2D.135.R.03 R 20 28 93 27 43 SONT 03.. E01
14,0 C900.2D.140.R.04 R 20 30 96 28 46 SONT 04.. E02
14,5 C900.2D.145.R.04 R 20 30 97 29 47 SONT 04.. E02
15,0 C900.2D.150.R.04 R 20 30 98 30 48 SONT 04.. E02
15,5 C900.2D.155.R.04 R 20 30 99 31 49 SONT 04.. E02
16,0 C900.2D.160.R.05 R 20 30 100 32 50 SONT 05.. E02
16,5 C900.2D.165.R.05 R 20 30 101 33 51 SONT 05.. E02
17,0 C900.2D.170.R.05 R 20 30 102 34 52 SONT 05.. E02
17,5 C900.2D.175.R.05 R 20 30 103 35 53 SONT 05.. E02
18,0 C900.2D.180.R.06 R 25 32 111 36 55 SONT 06.. E03
18,5 C900.2D.185.R.06 R 25 32 112 37 56 SONT 06.. E03
19,0 C900.2D.190.R.06 R 25 32 113 38 57 SONT 06.. E03
19,5 C900.2D.195.R.06 R 25 32 114 39 58 SONT 06.. E03
20,0 C900.2D.200.R.06 R 25 32 115 40 59 SONT 06.. E03
20,5 C900.2D.205.R.06 R 25 32 116 41 60 SONT 06.. E03
21,0 C900.2D.210.R.07 R 25 32 118 42 62 SONT 07.. E03
22,0 C900.2D.220.R.07 R 25 32 120 44 64 SONT 07.. E03
23,0 C900.2D.230.R.07 R 25 32 122 46 66 SONT 07.. E03
24,0 C900.2D.240.R.08 R 32 40 132 48 72 SONT 08.. E04
25,0 C900.2D.250.R.08 R 32 40 134 50 74 SONT 08.. E04
26,0 C900.2D.260.R.08 R 32 40 136 52 76 SONT 08.. E04
27,0 C900.2D.270.R.08 R 32 40 138 54 78 SONT 08.. E04
28,0 C900.2D.280.R.09 R 32 40 140 56 80 SONT 09.. E05
29,0 C900.2D.290.R.09 R 32 40 142 58 82 SONT 09.. E05
30,0 C900.2D.300.R.09 R 32 40 144 60 84 SONT 09.. E05
31,0 C900.2D.310.R.09 R 32 40 146 62 86 SONT 09.. E05
32,0 C900.2D.320.R.09 R 32 40 148 64 88 SONT 09.. E05
33,0 C900.2D.330.R.10 R 40 50 163 66 93 SONT 10.. E06
34,0 C900.2D.340.R.10 R 40 50 165 68 95 SONT 10.. E06
35,0 C900.2D.350.R.10 R 40 50 167 70 97 SONT 10.. E06
36,0 C900.2D.360.R.10 R 40 50 169 72 99 SONT 10.. E06

 

 

 

E01 11807484 12016459 8095011600
E02 11807480 11817562 8095011600
E03 11684214 11450898 8095011700
E04 11684216 11690144 8095003900
E05 11227305 11690146 8095011800
E06 11610311 11450867 8095012000
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MaxiDrill 900 – 2D
Ø 12 – 36 mm
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D37-D38 D51 D23

Tipo, 
descrição

dA d1 l1 l2 l3D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
37,0 C900.2D.370.R.12 R 40 56 174 74 104 SONT 12.. E01
38,0 C900.2D.380.R.12 R 40 56 176 76 106 SONT 12.. E01
39,0 C900.2D.390.R.12 R 40 56 178 78 108 SONT 12.. E01
40,0 C900.2D.400.R.12 R 40 56 180 80 110 SONT 12.. E01
41,0 C900.2D.410.R.12 R 40 56 182 82 112 SONT 12.. E01
42,0 C900.2D.420.R.13 R 40 60 187 84 117 SONT 13.. E02
43,0 C900.2D.430.R.13 R 40 60 189 86 119 SONT 13.. E02
44,0 C900.2D.440.R.13 R 40 60 191 88 121 SONT 13.. E02
45,0 C900.2D.450.R.13 R 40 60 193 90 123 SONT 13.. E02
46,0 C900.2D.460.R.13 R 40 60 195 92 125 SONT 13.. E02
47,0 C900.2D.470.R.15 R 40 60 198 94 128 SONT 15.. E02
48,0 C900.2D.480.R.15 R 40 60 200 96 130 SONT 15.. E02
49,0 C900.2D.490.R.15 R 40 60 202 98 132 SONT 15.. E02
50,0 C900.2D.500.R.15 R 40 60 204 100 134 SONT 15.. E02
51,0 C900.2D.510.R.15 R 40 60 206 102 136 SONT 15.. E02
52,0 C900.2D.520.R.15 R 40 60 208 104 138 SONT 15.. E02
53,0 C900.2D.530.R.15 R 40 60 210 106 140 SONT 15.. E02
54,0 C900.2D.540.R.15 R 40 60 212 108 142 SONT 15.. E02
55,0 C900.2D.550.R.17 R 40 60 215 110 145 SONT 17.. E02
56,0 C900.2D.560.R.17 R 40 60 217 112 147 SONT 17.. E02
57,0 C900.2D.570.R.17 R 40 60 219 114 149 SONT 17.. E02
58,0 C900.2D.580.R.17 R 40 60 221 116 151 SONT 17.. E02
59,0 C900.2D.590.R.17 R 40 60 223 118 153 SONT 17.. E02
60,0 C900.2D.600.R.17 R 40 62 225 120 155 SONT 17.. E02
61,0 C900.2D.610.R.17 R 40 62 227 122 157 SONT 17.. E02
62,0 C900.2D.620.R.17 R 40 64 229 124 159 SONT 17.. E02
63,0 C900.2D.630.R.17 R 40 64 231 126 161 SONT 17.. E02

 

 

 

E01 11610311 11450867 8095012000
E02 11801441 11816987 8095012100

MaxiDrill 900 – 2D
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Ø 37 – 63 mm
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D37-D38 D51 D23

Tipo, 
descrição

dA d1 l1 l2 l3D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12,0 C900.3D.120.R.03 R 20 28 102 36 52 SONT 03.. E01
12,5 C900.3D.125.R.03 R 20 28 104 37,5 54 SONT 03.. E01
13,0 C900.3D.130.R.03 R 20 28 105 39 55 SONT 03.. E01
13,5 C900.3D.135.R.03 R 20 28 107 40,5 57 SONT 03.. E01
14,0 C900.3D.140.R.04 R 20 30 109 42 59 SONT 04.. E02
14,5 C900.3D.145.R.04 R 20 30 111 44 61 SONT 04.. E02
15,0 C900.3D.150.R.04 R 20 30 112 45 62 SONT 04.. E02
15,5 C900.3D.155.R.04 R 20 30 114 47 64 SONT 04.. E02
16,0 C900.3D.160.R.05 R 20 30 115 48 65 SONT 05.. E02
16,5 C900.3D.165.R.05 R 20 30 117 50 67 SONT 05.. E02
17,0 C900.3D.170.R.05 R 20 30 118 51 68 SONT 05.. E02
17,5 C900.3D.175.R.05 R 20 30 120 53 70 SONT 05.. E02
18,0 C900.3D.180.R.06 R 25 32 128 54 72 SONT 06.. E03
18,5 C900.3D.185.R.06 R 25 32 130 56 74 SONT 06.. E03
19,0 C900.3D.190.R.06 R 25 32 131 57 75 SONT 06.. E03
19,5 C900.3D.195.R.06 R 25 32 133 59 77 SONT 06.. E03
20,0 C900.3D.200.R.06 R 25 32 134 60 78 SONT 06.. E03
20,5 C900.3D.205.R.06 R 25 32 136 62 80 SONT 06.. E03
21,0 C900.3D.210.R.07 R 25 32 138 63 82 SONT 07.. E03
21,5 C900.3D.215.R.07 R 25 32 140 65 84 SONT 07.. E03
22,0 C900.3D.220.R.07 R 25 32 141 66 85 SONT 07.. E03
22,5 C900.3D.225.R.07 R 25 32 143 68 87 SONT 07.. E03
23,0 C900.3D.230.R.07 R 25 32 144 69 88 SONT 07.. E03
23,5 C900.3D.235.R.07 R 25 32 146 71 90 SONT 07.. E03
24,0 C900.3D.240.R.08 R 32 40 155 72 95 SONT 08.. E04
24,5 C900.3D.245.R.08 R 32 40 157 74 97 SONT 08.. E04
25,0 C900.3D.250.R.08 R 32 40 158 75 98 SONT 08.. E04
25,5 C900.3D.255.R.08 R 32 40 160 77 100 SONT 08.. E04
26,0 C900.3D.260.R.08 R 32 40 161 78 101 SONT 08.. E04
26,5 C900.3D.265.R.08 R 32 40 163 80 103 SONT 08.. E04
27,0 C900.3D.270.R.08 R 32 40 164 81 104 SONT 08.. E04
27,5 C900.3D.275.R.08 R 32 40 166 83 106 SONT 08.. E04
28,0 C900.3D.280.R.09 R 32 40 167 84 107 SONT 09.. E05
28,5 C900.3D.285.R.09 R 32 40 169 86 109 SONT 09.. E05

 

 

 

E01 11807484 12016459 8095011600
E02 11807480 11817562 8095011600
E03 11684214 11450898 8095011700
E04 11684216 11690144 8095003900
E05 11227305 11690146 8095011800
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MaxiDrill 900 – 3D
Ø 12 – 28,5 mm
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D37-D38 D51 D23

Tipo, 
descrição

dA d1 l1 l2 l3D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
29,0 C900.3D.290.R.09 R 32 40 170 87 110 SONT 09.. E01
29,5 C900.3D.295.R.09 R 32 40 172 89 112 SONT 09.. E01
30,0 C900.3D.300.R.09 R 32 40 173 90 113 SONT 09.. E01
30,5 C900.3D.305.R.09 R 32 40 175 92 115 SONT 09.. E01
31,0 C900.3D.310.R.09 R 32 40 176 93 116 SONT 09.. E01
31,5 C900.3D.315.R.09 R 32 40 178 95 118 SONT 09.. E01
32,0 C900.3D.320.R.09 R 32 40 179 96 119 SONT 09.. E01
32,5 C900.3D.325.R.10 R 40 50 192 98 124 SONT 10.. E02
33,0 C900.3D.330.R.10 R 40 50 193 99 125 SONT 10.. E02
33,5 C900.3D.335.R.10 R 40 50 195 101 127 SONT 10.. E02
34,0 C900.3D.340.R.10 R 40 50 196 102 128 SONT 10.. E02
34,5 C900.3D.345.R.10 R 40 50 198 104 130 SONT 10.. E02
35,0 C900.3D.350.R.10 R 40 50 199 105 131 SONT 10.. E02
35,5 C900.3D.355.R.10 R 40 50 201 107 133 SONT 10.. E02
36,0 C900.3D.360.R.10 R 40 50 202 108 134 SONT 10.. E02
36,5 C900.3D.365.R.10 R 40 50 204 110 136 SONT 10.. E02
37,0 C900.3D.370.R.12 R 40 56 211 111 141 SONT 12.. E02
38,0 C900.3D.380.R.12 R 40 56 214 114 144 SONT 12.. E02
39,0 C900.3D.390.R.12 R 40 56 217 117 147 SONT 12.. E02
40,0 C900.3D.400.R.12 R 40 56 220 120 150 SONT 12.. E02
41,0 C900.3D.410.R.12 R 40 56 223 123 153 SONT 12.. E02
42,0 C900.3D.420.R.13 R 40 60 229 126 159 SONT 13.. E03
43,0 C900.3D.430.R.13 R 40 60 232 129 162 SONT 13.. E03
44,0 C900.3D.440.R.13 R 40 60 235 132 165 SONT 13.. E03
45,0 C900.3D.450.R.13 R 40 60 238 135 168 SONT 13.. E03
46,0 C900.3D.460.R.13 R 40 60 241 138 171 SONT 13.. E03
47,0 C900.3D.470.R.15 R 40 60 245 141 175 SONT 15.. E03
48,0 C900.3D.480.R.15 R 40 60 248 144 178 SONT 15.. E03
49,0 C900.3D.490.R.15 R 40 60 251 147 181 SONT 15.. E03
50,0 C900.3D.500.R.15 R 40 60 254 150 184 SONT 15.. E03
51,0 C900.3D.510.R.15 R 40 60 257 153 187 SONT 15.. E03
52,0 C900.3D.520.R.15 R 40 60 260 156 190 SONT 15.. E03
53,0 C900.3D.530.R.15 R 40 60 263 159 193 SONT 15.. E03
54,0 C900.3D.540.R.15 R 40 60 266 162 196 SONT 15.. E03
55,0 C900.3D.550.R.17 R 40 60 270 165 200 SONT 17.. E03
56,0 C900.3D.560.R.17 R 40 60 273 168 203 SONT 17.. E03
57,0 C900.3D.570.R.17 R 40 60 276 171 206 SONT 17.. E03
58,0 C900.3D.580.R.17 R 40 60 279 174 209 SONT 17.. E03

 

 

 

E01 11227305 11690146 8095011800
E02 11610311 11450867 8095012000
E03 11801441 11816987 8095012100
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D37-D38 D51 D23

Tipo, 
descrição

dA d1 l1 l2 l3D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
59,0 C900.3D.590.R.17 R 40 60 282 177 212 SONT 17.. E01
60,0 C900.3D.600.R.17 R 40 62 285 180 215 SONT 17.. E01
61,0 C900.3D.610.R.17 R 40 62 288 183 218 SONT 17.. E01
62,0 C900.3D.620.R.17 R 40 64 291 186 221 SONT 17.. E01
63,0 C900.3D.630.R.17 R 40 64 294 189 224 SONT 17.. E01

 

 

 

E01 11801441 11816987 8095012100

MaxiDrill 900 – 3D
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D39-D40 D51 D23

Tipo, 
descrição

dA d1 l1 l2 l3D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12,0 C900.4D.120.R.03 R 20 28 114 48 64 SONT 03.. E01
13,0 C900.4D.130.R.03 R 20 28 118 52 68 SONT 03.. E01
14,0 C900.4D.140.R.04 R 20 30 123 56 73 SONT 04.. E02
15,0 C900.4D.150.R.04 R 20 30 127 60 77 SONT 04.. E02
16,0 C900.4D.160.R.05 R 20 30 131 64 81 SONT 05.. E02
17,0 C900.4D.170.R.05 R 20 30 135 68 85 SONT 05.. E02
18,0 C900.4D.180.R.06 R 25 32 146 72 90 SONT 06.. E03
19,0 C900.4D.190.R.06 R 25 32 150 76 94 SONT 06.. E03
20,0 C900.4D.200.R.06 R 25 32 154 80 98 SONT 06.. E03
21,0 C900.4D.210.R.07 R 25 40 159 84 103 SONT 07.. E03
22,0 C900.4D.220.R.07 R 25 40 163 88 107 SONT 07.. E03
23,0 C900.4D.230.R.07 R 25 40 167 92 111 SONT 07.. E03
24,0 C900.4D.240.R.08 R 32 40 179 96 119 SONT 08.. E04
25,0 C900.4D.250.R.08 R 32 40 183 100 123 SONT 08.. E04
26,0 C900.4D.260.R.08 R 32 40 187 104 127 SONT 08.. E04
27,0 C900.4D.270.R.08 R 32 40 191 108 131 SONT 08.. E04
28,0 C900.4D.280.R.09 R 32 40 195 112 135 SONT 09.. E05
29,0 C900.4D.290.R.09 R 32 40 199 116 139 SONT 09.. E05
30,0 C900.4D.300.R.09 R 32 40 203 120 143 SONT 09.. E05
31,0 C900.4D.310.R.09 R 32 40 207 124 147 SONT 09.. E05
32,0 C900.4D.320.R.09 R 32 40 211 128 151 SONT 09.. E05
33,0 C900.4D.330.R.10 R 40 50 226 132 159 SONT 10.. E06
34,0 C900.4D.340.R.10 R 40 50 230 136 162 SONT 10.. E06
35,0 C900.4D.350.R.10 R 40 50 234 140 166 SONT 10.. E06
36,0 C900.4D.360.R.10 R 40 50 238 144 170 SONT 10.. E06

 

 

 

E01 11807484 12016459 8095011600
E02 11807480 11817562 8095011600
E03 11684214 11450898 8095011700
E04 11684216 11690144 8095003900
E05 11227305 11690146 8095011800
E06 11610311 11450867 8095012000
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MaxiDrill 900 – 4D
Ø 12 – 36 mm
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D39-D40 D51 D23

Tipo, 
descrição

dA d1 l1 l2 l3D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
37,0 C900.4D.370.R.12 R 40 56 248 148 178 SONT 12.. E01
38,0 C900.4D.380.R.12 R 40 56 252 152 182 SONT 12.. E01
39,0 C900.4D.390.R.12 R 40 56 256 156 186 SONT 12.. E01
40,0 C900.4D.400.R.12 R 40 56 260 160 190 SONT 12.. E01
41,0 C900.4D.410.R.12 R 40 56 264 164 194 SONT 12.. E01
42,0 C900.4D.420.R.13 R 40 60 271 168 201 SONT 13.. E02
43,0 C900.4D.430.R.13 R 40 60 275 172 205 SONT 13.. E02
44,0 C900.4D.440.R.13 R 40 60 279 176 209 SONT 13.. E02
45,0 C900.4D.450.R.13 R 40 60 283 180 213 SONT 13.. E02
46,0 C900.4D.460.R.13 R 40 60 287 184 217 SONT 13.. E02
47,0 C900.4D.470.R.15 R 40 60 292 188 222 SONT 15.. E02
48,0 C900.4D.480.R.15 R 40 60 296 192 226 SONT 15.. E02
49,0 C900.4D.490.R.15 R 40 60 300 196 230 SONT 15.. E02
50,0 C900.4D.500.R.15 R 40 60 304 200 234 SONT 15.. E02
51,0 C900.4D.510.R.15 R 40 60 308 204 238 SONT 15.. E02
52,0 C900.4D.520.R.15 R 40 60 312 208 242 SONT 15.. E02
53,0 C900.4D.530.R.15 R 40 60 316 212 246 SONT 15.. E02
54,0 C900.4D.540.R.15 R 40 60 320 216 250 SONT 15.. E02

 

 

 

E01 11610311 11450867 8095012000
E02 11801441 11816987 8095012100
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D41-D42 D51 D23

Tipo, 
descrição

dA d1 l1 l2 l3D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12,0 C900.5D.120.R.03 R 20 28 126 60 76 SONT 03.. E01
13,0 C900.5D.130.R.03 R 20 28 131 65 81 SONT 03.. E01
14,0 C900.5D.140.R.04 R 20 30 137 70 87 SONT 04.. E02
15,0 C900.5D.150.R.04 R 20 30 142 75 92 SONT 04.. E02
16,0 C900.5D.160.R.05 R 20 30 147 80 97 SONT 05.. E02
17,0 C900.5D.170.R.05 R 20 30 152 85 102 SONT 05.. E02
18,0 C900.5D.180.R.06 R 25 32 164 90 108 SONT 06.. E03
19,0 C900.5D.190.R.06 R 25 32 169 95 113 SONT 06.. E03
20,0 C900.5D.200.R.06 R 25 32 174 100 118 SONT 06.. E03
21,0 C900.5D.210.R.07 R 25 32 180 105 124 SONT 07.. E03
22,0 C900.5D.220.R.07 R 25 32 184 110 128 SONT 07.. E03
23,0 C900.5D.230.R.07 R 25 32 189 115 133 SONT 07.. E03
24,0 C900.5D.240.R.08 R 32 40 203 120 143 SONT 08.. E04
25,0 C900.5D.250.R.08 R 32 40 208 125 148 SONT 08.. E04
26,0 C900.5D.260.R.08 R 32 40 212 130 152 SONT 08.. E04
27,0 C900.5D.270.R.08 R 32 40 217 135 157 SONT 08.. E04
28,0 C900.5D.280.R.09 R 32 40 221 140 161 SONT 09.. E05
29,0 C900.5D.290.R.09 R 32 40 226 145 166 SONT 09.. E05
30,0 C900.5D.300.R.09 R 32 40 230 150 170 SONT 09.. E05
31,0 C900.5D.310.R.09 R 32 40 235 155 175 SONT 09.. E05
32,0 C900.5D.320.R.09 R 32 40 239 160 179 SONT 09.. E05
33,0 C900.5D.330.R.10 R 40 50 259 165 191 SONT 10.. E06
34,0 C900.5D.340.R.10 R 40 50 264 170 196 SONT 10.. E06
35,0 C900.5D.350.R.10 R 40 50 269 175 201 SONT 10.. E06
36,0 C900.5D.360.R.10 R 40 50 274 180 206 SONT 10.. E06
37,0 C900.5D.370.R.12 R 40 56 285 185 215 SONT 12.. E06
38,0 C900.5D.380.R.12 R 40 56 290 190 220 SONT 12.. E06
39,0 C900.5D.390.R.12 R 40 56 295 195 225 SONT 12.. E06
40,0 C900.5D.400.R.12 R 40 56 300 200 230 SONT 12.. E06
41,0 C900.5D.410.R.12 R 40 56 305 205 235 SONT 12.. E06

 

 

 

E01 11807484 12016459 8095011600
E02 11807480 11817562 8095011600
E03 11684214 11450898 8095011700
E04 11684216 11690144 8095003900
E05 11227305 11690146 8095011800
E06 11610311 11450867 8095012000
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MaxiDrill 900 – 5D
Ø 12 – 41 mm
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D11 D35-D36 D15-D22

●●                       
 ●                       
●○                       
 ○                       
 ●                       
                        

CT
CP

42
0

CT
PP

43
0

                      

d l s r d1

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
SONT 031804ER-M30 ●● 5,40 4,30 1,80 0,40 2,10
SONT 042105ER-M30 ●● 4,60 4,20 2,10 0,50 2,25
SONT 052306ER-M30 ●● 5,30 4,80 2,30 0,60 2,25
SONT 062506ER-M30 ●● 5,90 5,50 2,50 0,60 2,50
SONT 072907ER-M30 ●● 6,50 6,10 2,90 0,70 2,50
SONT 083308ER-M30 ●● 7,70 7,30 3,30 0,80 2,90
SONT 093808ER-M30 ●● 8,90 8,50 3,80 0,80 3,50
SONT 104408ER-M30 ●● 10,10 9,60 4,40 0,80 4,10
SONT 124810ER-M30 ●● 11,60 11,00 4,80 1,00 4,10
SONT 135012ER-M30 ●● 13,00 12,20 5,00 1,20 5,30
SONT 155312ER-M30 ●● 15,20 14,40 5,30 1,20 5,30
SONT 175612ER-M30 ●● 17,50 16,70 5,60 1,20 5,30

CT
CP

42
0

CT
PP

43
0

                      

d l s r d1

CTCP420 é exclusivamente recomendado 
para aplicação na aresta de corte 
periférica!
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MaxiDrill 900
SO..
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Diâmetro / comprimento Gama de Ø Pastilhas

2 x D 
3 x D 
4 x D

Ø 14 - 53 mm 
Ø 14 - 53 mm 
Ø 18 - 50 mm

WC.. XO.. 02.. 
.. 

WC.. / XO.. 07..

Grupo de materiais

Ferramenta universal para furação em material sólido  

○ Ideal para aplicação em máquinas de baixa potência
○ Pastilha com 3 arestas de corte

●
●
●
●
●

Aplicações possíveis

Informação detalhada

Furação em 
material sólido

Furação através 
de outro furo

Furação em 
uma superfície 

irregular

Furação com 
furo de centro

Furação em 
uma superfície 

convexa

Furação em 
uma superfície 

inclinada

Furação(alargar 
o furo)

MaxiDrill Classic

Fu
ra

çã
o 

/ M
ax

iD
ril

l C
la

ss
ic

Visão geral
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D43-D44 D51 D34

Tipo, 
descrição

dA d1 l1 l2 l3D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
14,0 2D.140.R.02 R 25 32 114 30 60 WC.. / XO.. 02.. E01
14,5 2D.145.R.02 R 25 32 115 31 61 WC.. / XO.. 02.. E01
15,0 2D.150.R.02 R 25 32 116 32 62 WC.. / XO.. 02.. E01
15,5 2D.155.R.02 R 25 32 117 33 63 WC.. / XO.. 02.. E01
16,0 2D.160.R.02 R 25 32 118 34 64 WC.. / XO.. 02.. E01
16,5 2D.165.R.02 R 25 32 119 35 65 WC.. / XO.. 02.. E01
17,0 2D.170.R.02 R 25 32 120 36 66 WC.. / XO.. 02.. E01
17,5 2D.175.R.02 R 25 32 121 37 67 WC.. / XO.. 02.. E01
18,0 2D.180.R.03 R 25 32 122 38 68 WC.. / XO.. 03.. E02
19,0 2D.190.R.03 R 25 32 124 40 70 WC.. / XO.. 03.. E02
20,0 2D.200.R.03 R 25 32 126 42 72 WC.. / XO.. 03.. E02
21,0 2D.210.R.03 R 25 32 128 44 74 WC.. / XO.. 03.. E02
22,0 2D.220.R.03 R 25 32 130 46 76 WC.. / XO.. 03.. E02
23,0 2D.230.R.03 R 25 32 132 48 78 WC.. / XO.. 03.. E02
24,0 2D.240.R.05 R 25 32 134 50 80 WC.. / XO.. 05.. E03
25,0 2D.250.R.05 R 25 32 136 52 82 WC.. / XO.. 05.. E03
26,0 2D.260.R.05 R 25 32 138 54 84 WC.. / XO.. 05.. E03
27,0 2D.270.R.05 R 25 32 140 56 86 WC.. / XO.. 05.. E03
28,0 2D.280.R.05 R 25 32 142 58 88 WC.. / XO.. 05.. E03
29,0 2D.290.R.05 R 25 32 144 60 90 WC.. / XO.. 05.. E03
30,0 2D.300.R.06 R 32 49 150 62 92 WC.. / XO.. 06.. E04
31,0 2D.310.R.06 R 32 49 152 64 94 WC.. / XO.. 06.. E04
32,0 2D.320.R.06 R 32 49 154 66 96 WC.. / XO.. 06.. E04
34,0 2D.340.R.06 R 32 49 158 70 100 WC.. / XO.. 06.. E04
35,0 2D.350.R.06 R 32 49 160 72 102 WC.. / XO.. 06.. E04
36,0 2D.360.R.06 R 32 49 162 74 104 WC.. / XO.. 06.. E04

 

 

 

E01 256680 256924
E02 56652 8095010100
E03 24645 8095010200
E04 24647 8095010500
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MaxiDrill Classic – 2D
Ø 14 – 36 mm
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D43-D44 D51 D34

Tipo, 
descrição

dA d1 l1 l2 l3D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
37,0 2D.370.R.06 R 32 49 164 76 106 WC.. / XO.. 06.. E01
38,0 2D.380.R.07 R 32 49 166 78 108 WC.. / XO.. 07.. E01
39,0 2D.390.R.07 R 32 49 168 80 110 WC.. / XO.. 07.. E01
40,0 2D.400.R.07 R 32 49 170 82 112 WC.. / XO.. 07.. E01
42,0 2D.420.R.07 R 32 49 174 86 116 WC.. / XO.. 07.. E01
44,0 2D.440.R.07 R 32 49 178 90 120 WC.. / XO.. 07.. E01
46,0 2D.460.R.07 R 40 59 197 94 129 WC.. / XO.. 07.. E01
48,0 2D.480.R.07 R 40 59 201 98 133 WC.. / XO.. 07.. E01
50,0 2D.500.R.07 R 40 59 205 102 137 WC.. / XO.. 07.. E01
53,0 2D.530.R.07 R 40 59 211 108 143 WC.. / XO.. 07.. E01

 

 

 

E01 24647 8095010500
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Ø 37 – 53 mm
MaxiDrill Classic – 2D
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D43-D44 D51 D34

Tipo, 
descrição

dA d1 l1 l2 l3D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
14,0 3D.140.R.02 R 25 32 128 44 74 WC.. / XO.. 02.. E01
14,5 3D.145.R.02 R 25 32 129,5 45,5 75,5 WC.. / XO.. 02.. E01
15,0 3D.150.R.02 R 25 32 131 47 77 WC.. / XO.. 02.. E01
15,5 3D.155.R.02 R 25 32 132,5 48,5 78,5 WC.. / XO.. 02.. E01
16,0 3D.160.R.02 R 25 32 134 50 80 WC.. / XO.. 02.. E01
16,5 3D.165.R.02 R 25 32 135,5 51,5 81,5 WC.. / XO.. 02.. E01
17,0 3D.170.R.02 R 25 32 137 53 83 WC.. / XO.. 02.. E01
17,5 3D.175.R.02 R 25 32 138,5 54,5 84,5 WC.. / XO.. 02.. E01
18,0 3D.180.R.03 R 25 32 140 56 86 WC.. / XO.. 03.. E02
18,5 3D.185.R.03 R 25 32 140,5 57,5 87,5 WC.. / XO.. 03.. E02
19,0 3D.190.R.03 R 25 32 143 59 89 WC.. / XO.. 03.. E02
19,5 3D.195.R.03 R 25 32 144,5 60,5 90,5 WC.. / XO.. 03.. E02
20,0 3D.200.R.03 R 25 32 146 62 92 WC.. / XO.. 03.. E02
20,5 3D.205.R.03 R 25 32 147,5 63,5 93,5 WC.. / XO.. 03.. E02
21,0 3D.210.R.03 R 25 32 149 65 95 WC.. / XO.. 03.. E02
21,5 3D.215.R.03 R 25 32 150,5 66,5 96,5 WC.. / XO.. 03.. E02
22,0 3D.220.R.03 R 25 32 152 68 98 WC.. / XO.. 03.. E02
22,5 3D.225.R.03 R 25 32 153,5 69,5 99,5 WC.. / XO.. 03.. E02
23,0 3D.230.R.03 R 25 32 155 71 101 WC.. / XO.. 03.. E02
23,5 3D.235.R.03 R 25 32 156,5 72,5 102,5 WC.. / XO.. 03.. E02
24,0 3D.240.R.05 R 25 32 158 74 104 WC.. / XO.. 05.. E03
24,5 3D.245.R.05 R 25 32 159,5 75,5 105,5 WC.. / XO.. 05.. E03
25,0 3D.250.R.05 R 25 32 161 77 107 WC.. / XO.. 05.. E03
25,5 3D.255.R.05 R 25 32 162,5 78,5 108,5 WC.. / XO.. 05.. E03
26,0 3D.260.R.05 R 25 32 164 80 110 WC.. / XO.. 05.. E03
26,5 3D.265.R.05 R 25 32 165,5 81,5 111,5 WC.. / XO.. 05.. E03
27,0 3D.270.R.05 R 25 32 167 83 113 WC.. / XO.. 05.. E03
28,0 3D.280.R.05 R 25 32 170 86 116 WC.. / XO.. 05.. E03
29,0 3D.290.R.05 R 25 32 173 89 119 WC.. / XO.. 05.. E03
30,0 3D.300.R.06 R 32 49 180 92 122 WC.. / XO.. 06.. E04

 

 

 

E01 256680 256924
E02 56652 8095010100
E03 24645 8095010200
E04 24647 8095010500
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MaxiDrill Classic – 3D
Ø 14 – 30 mm
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D43-D44 D51 D34

Tipo, 
descrição

dA d1 l1 l2 l3D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
31,0 3D.310.R.06 R 32 49 183 95 125 WC.. / XO.. 06.. E01
32,0 3D.320.R.06 R 32 49 186 98 128 WC.. / XO.. 06.. E01
33,0 3D.330.R.06 R 32 49 189 101 131 WC.. / XO.. 06.. E01
34,0 3D.340.R.06 R 32 49 192 104 134 WC.. / XO.. 06.. E01
35,0 3D.350.R.06 R 32 49 195 107 137 WC.. / XO.. 06.. E01
36,0 3D.360.R.06 R 32 49 198 110 140 WC.. / XO.. 06.. E01
37,0 3D.370.R.06 R 32 49 201 113 143 WC.. / XO.. 06.. E01
38,0 3D.380.R.07 R 32 49 204 116 146 WC.. / XO.. 07.. E01
39,0 3D.390.R.07 R 32 49 207 119 149 WC.. / XO.. 07.. E01
40,0 3D.400.R.07 R 32 49 210 122 152 WC.. / XO.. 07.. E01
41,0 3D.410.R.07 R 32 49 213 125 155 WC.. / XO.. 07.. E01
42,0 3D.420.R.07 R 32 49 216 128 158 WC.. / XO.. 07.. E01
43,0 3D.430.R.07 R 32 49 219 131 161 WC.. / XO.. 07.. E01
44,0 3D.440.R.07 R 32 49 222 134 164 WC.. / XO.. 07.. E01
45,0 3D.450.R.07 R 40 59 240 137 172 WC.. / XO.. 07.. E01
46,0 3D.460.R.07 R 40 59 243 140 175 WC.. / XO.. 07.. E01
47,0 3D.470.R.07 R 40 59 246 143 178 WC.. / XO.. 07.. E01
48,0 3D.480.R.07 R 40 59 249 146 181 WC.. / XO.. 07.. E01
49,0 3D.490.R.07 R 40 59 252 149 184 WC.. / XO.. 07.. E01
50,0 3D.500.R.07 R 40 59 255 152 187 WC.. / XO.. 07.. E01
51,0 3D.510.R.07 R 40 59 258 155 190 WC.. / XO.. 07.. E01
52,0 3D.520.R.07 R 40 59 261 158 193 WC.. / XO.. 07.. E01
53,0 3D.530.R.07 R 40 59 264 161 196 WC.. / XO.. 07.. E01
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Ø 31 – 53 mm
MaxiDrill Classic – 3D



D31

 
RNL      

 
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      
      

l2

Ø
 d

A

Ø
D

l1

l3

Ø
 d

1

h6 

 

 

 

 

D43-D44 D51 D34

Tipo, 
descrição

dA d1 l1 l2 l3D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
18,0 4D.180.R.03 R 25 32 158 74 104 WC.. / XO.. 03.. E01
18,5 4D.185.R.03 R 25 32 160 76 106 WC.. / XO.. 03.. E01
19,0 4D.190.R.03 R 25 32 162 78 108 WC.. / XO.. 03.. E01
19,5 4D.195.R.03 R 25 32 164 80 110 WC.. / XO.. 03.. E01
20,0 4D.200.R.03 R 25 32 166 82 112 WC.. / XO.. 03.. E01
20,5 4D.205.R.03 R 25 32 168 84 114 WC.. / XO.. 03.. E01
21,0 4D.210.R.03 R 25 32 170 86 116 WC.. / XO.. 03.. E01
21,5 4D.215.R.03 R 25 32 172 88 118 WC.. / XO.. 03.. E01
22,0 4D.220.R.03 R 25 32 174 90 120 WC.. / XO.. 03.. E01
22,5 4D.225.R.03 R 25 32 176 92 122 WC.. / XO.. 03.. E01
23,0 4D.230.R.03 R 25 32 178 94 124 WC.. / XO.. 03.. E01
23,5 4D.235.R.03 R 25 32 180 96 126 WC.. / XO.. 03.. E01
24,0 4D.240.R.05 R 25 32 182 98 128 WC.. / XO.. 05.. E02
24,5 4D.245.R.05 R 25 32 184 100 130 WC.. / XO.. 05.. E02
25,0 4D.250.R.05 R 25 32 186 102 132 WC.. / XO.. 05.. E02
25,5 4D.255.R.05 R 25 32 188 104 134 WC.. / XO.. 05.. E02
26,0 4D.260.R.05 R 25 32 190 106 136 WC.. / XO.. 05.. E02
26,5 4D.265.R.05 R 25 32 192 108 138 WC.. / XO.. 05.. E02
27,0 4D.270.R.05 R 25 32 194 110 140 WC.. / XO.. 05.. E02
28,0 4D.280.R.05 R 25 32 198 114 144 WC.. / XO.. 05.. E02
29,0 4D.290.R.05 R 25 32 202 118 148 WC.. / XO.. 05.. E02
30,0 4D.300.R.06 R 32 49 210 122 152 WC.. / XO.. 06.. E03
31,0 4D.310.R.06 R 32 49 214 126 156 WC.. / XO.. 06.. E03
32,0 4D.320.R.06 R 32 49 218 130 160 WC.. / XO.. 06.. E03
33,0 4D.330.R.06 R 32 49 222 134 164 WC.. / XO.. 06.. E03
34,0 4D.340.R.06 R 32 49 226 138 168 WC.. / XO.. 06.. E03
35,0 4D.350.R.06 R 32 49 230 142 172 WC.. / XO.. 06.. E03
36,0 4D.360.R.06 R 32 49 234 146 176 WC.. / XO.. 06.. E03

 

 

 

E01 56652 8095010100
E02 24645 8095010200
E03 24647 8095010500
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MaxiDrill Classic – 4D
Ø 18 – 36 mm
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D43-D44 D51 D34

Tipo, 
descrição

dA d1 l1 l2 l3D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
37,0 4D.370.R.06 R 32 49 238 150 180 WC.. / XO.. 06.. E01
38,0 4D.380.R.07 R 32 49 242 154 184 WC.. / XO.. 07.. E01
39,0 4D.390.R.07 R 32 49 246 158 188 WC.. / XO.. 07.. E01
40,0 4D.400.R.07 R 32 49 250 162 192 WC.. / XO.. 07.. E01
41,0 4D.410.R.07 R 32 49 254 166 196 WC.. / XO.. 07.. E01
42,0 4D.420.R.07 R 32 49 258 170 200 WC.. / XO.. 07.. E01
43,0 4D.430.R.07 R 32 49 262 174 204 WC.. / XO.. 07.. E01
44,0 4D.440.R.07 R 32 49 266 178 208 WC.. / XO.. 07.. E01
45,0 4D.450.R.07 R 40 59 285 182 217 WC.. / XO.. 07.. E01
46,0 4D.460.R.07 R 40 59 289 186 221 WC.. / XO.. 07.. E01
47,0 4D.470.R.07 R 40 59 293 190 225 WC.. / XO.. 07.. E01
48,0 4D.480.R.07 R 40 59 297 194 229 WC.. / XO.. 07.. E01
49,0 4D.490.R.07 R 40 59 301 198 233 WC.. / XO.. 07.. E01
50,0 4D.500.R.07 R 40 59 305 202 237 WC.. / XO.. 07.. E01
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Ø 37 – 50 mm
MaxiDrill Classic – 4D
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D11 D35-D36 D27-D32

●                        
●                        
 ●                       
 ●                       
●○                       
                        

CT
PP

43
0

CT
W

N4
15

                      

d l s r d1

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
WCGT 030204FN ● 6,00 3,97 2,50 0,40 2,50
WCGT 050304FN ● 8,00 5,29 3,00 0,40 2,80
WCGT 060304FN ● 10,00 6,62 3,00 0,40 4,40
WCGT 07T304FN ● 12,00 7,94 3,80 0,40 4,40
XOMT 020204SN ● 5,50 3,39 2,30 0,40 2,25
XOMT 030204SN ● 6,00 3,97 2,50 0,40 2,50
XOMT 050304SN ● 8,00 5,29 3,00 0,40 2,80
XOMT 060304SN ● 10,00 6,62 3,00 0,40 4,00
XOMT 07T304SN ● 12,00 3,97 3,80 0,40 4,40

CT
PP

43
0

CT
W

N4
15

                      

d l s r d1

MaxiDrill Classic
WC.. XO..
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HB

P

1 125
2 150 - 250
3 300
6 180

7 / 8 250 - 300
9 350

10 200
11 350
12 200
13 325
13 200

M
14 180
14 230 - 260
14 330

K

15 180
16 260
17 160
18 250
19 130
20 230

N

21 60
22 100

< 12 % Si 23 75
< 12 % Si 24 90
> 12 % Si 25 130

26 (110)
27 90
28 100
28 100
29 –
29 –
30 –

S

31 200
32 280
33 250
34 (350)
35 (320)
36 Rm 440*
37 Rm 1050*

H

38 55 HRC
39 60 HRC
40 400
41 55 HRC

Material 
da peça Tipo de tratamento / liga

G
ru

po
 

VD
I 3

32
3 

Du
re

za

Aço sem liga

recozido C ≤ 0.15 %

recozido C 0.15 % - 0.45 %

temperado C ≥ 0.45 %

Aço de baixa liga

recozido

temperado

temperado

Aço de alta liga
recozido

temperado

Aço inoxidável

recozido ferrítico / martensítico

temperado martensítico

tratado termicamente ferrítico / martensítico

Aço inoxidável

temperado austenítico

temperado ferrítico / austenítico (Duplo)

endurecido austenítico, endurecida por precipitação (PH)

Ferro fundido cinzento
perlítico / ferrítico

perlítico / martensítico

Ferro fundido nodular
ferrítico

perlítico

Ferro fundido maleável
ferrítico

perlítico

Ligas de alumínio 
forjado

não temperáveis

endurecido

Ligas de alumínio 
fundido

não temperáveis

endurecido

não temperáveis

Cobre e 
ligas de cobre (bronze, 
latão)

liga de usinagem (1% Pb)

latão, bronze vermelho

bronze

cobre isento de chumbo e cobre eletrolítico

Materiais não metálicos

plásticos termofixos

plásticos reforçados com fibras

borracha dura

Ligas resistentes 
ao calor

recozido base de Fe

endurecido base de Fe

recozido base de Ni ou Co

endurecido base de Ni ou Co 30 - 58 HRC

fundido base de Ni ou Co 1500 - 2200 N/mm²

Ligas de titânio
titânio puro

ligas de alpha + beta

Aço temperado
temperado e revenido

temperado e revenido

Ferro fundido coquilhado fundido

Ferro fundido temperado temperado e revenido

* Rm = resistência a tração, medido em MPa

Classes, material

Fu
ra

çã
o 
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ão

 té
cn

ica
Dados de corte
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CTCP420 

vc 

[m/min] 

240 - 390 

200 - 325 

190 - 310 

190 - 310 

175 - 285 

110 - 180 

145 - 235 

130 - 210 

175 - 285 

120 - 195 

160 - 260 

145 - 235 

 

 

190 - 310 

175 - 285 

175 - 285 

160 - 260 

145 - 235 

130 - 210 

 

CTPP430 

vc 

[m/min] 

155- 310 

120 - 240 

120 - 240 

120 - 240 

110 - 215 

70 - 145 

95 - 190 

85 - 170 

110 - 215 

70 - 145 

85 - 170 

85 - 170 

60 - 120 

65 - 130 

95 - 190 

85 - 170 

95 - 190 

95 - 190 

70 - 145 

65 - 130 

200 - 395 

210 - 420 

180 - 360 

160 - 325 

120 - 240 

140 - 275 

140 - 275 

140 - 275 

140 - 275 

 

 

 

40 - 85 

35 - 70 

30 - 60 

25 - 50 

25 - 50 

40 - 85 

35 - 70 

 

CTWN415 

vc 

[m/min] 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

- 

100 - 150 

100 - 500 

100 - 140 

100 - 140 

100 - 160 

100 - 160 

200 - 500 

200 - 500 

200 - 500 

200 - 500 

200 - 500 

180 - 500 

180 - 500 

180 - 500 

180 - 500 

- 

- 

- 

30 - 50 

20 - 40 

20 - 40 

20 - 30 

15 - 25 

40 - 120 

40 - 100 

- 

- 

- 

- 

Classes, material
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Dados de corte
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HB

P

1 125
2 150 - 250
3 300
6 180

7 / 8 250 - 300
9 350

10 200
11 350
12 200
13 325
13 200

M
14 180
14 230 - 260
14 330

K

15 180
16 260
17 160
18 250
19 130
20 230

N

21 60
22 100

< 12 % Si 23 75
< 12 % Si 24 90
> 12 % Si 25 130

26 (110)
27 90
28 100
28 100
29 –
29 –
30 –

S

31 200
32 280
33 250
34 (350)
35 (320)
36 Rm 440*
37 Rm 1050*

H

38 55 HRC
39 60 HRC
40 400
41 55 HRC

Material 
da peça Tipo de tratamento / liga

G
ru

po
 

VD
I 3

32
3 

Du
re

za

Aço sem liga

recozido C ≤ 0.15 %

recozido C 0.15 % - 0.45 %

temperado C ≥ 0.45 %

Aço de baixa liga

recozido

temperado

temperado

Aço de alta liga
recozido

temperado

Aço inoxidável

recozido ferrítico / martensítico

temperado martensítico

tratado termicamente ferrítico / martensítico

Aço inoxidável

temperado austenítico

temperado ferrítico / austenítico (Duplo)

endurecido austenítico, endurecida por precipitação (PH)

Ferro fundido cinzento
perlítico / ferrítico

perlítico / martensítico

Ferro fundido nodular
ferrítico

perlítico

Ferro fundido maleável
ferrítico

perlítico

Ligas de alumínio 
forjado

não temperáveis

endurecido

Ligas de alumínio 
fundido

não temperáveis

endurecido

não temperáveis

Cobre e 
ligas de cobre (bronze, 
latão)

liga de usinagem (1% Pb)

latão, bronze vermelho

bronze

cobre isento de chumbo e cobre eletrolítico

Materiais não metálicos

plásticos termofixos

plásticos reforçados com fibras

borracha dura

Ligas resistentes 
ao calor

recozido base de Fe

endurecido base de Fe

recozido base de Ni ou Co

endurecido base de Ni ou Co 30 - 58 HRC

fundido base de Ni ou Co 1500 - 2200 N/mm²

Ligas de titânio
titânio puro

ligas de alpha + beta

Aço temperado
temperado e revenido

temperado e revenido

Ferro fundido coquilhado fundido

Ferro fundido temperado temperado e revenido

* Rm = resistência a tração, medido em MPa

Fu
ra
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o 
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nf
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m

aç
ão

 té
cn

ica

MaxiDrill 900 2xD/3xD
Dados de corte
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SONT 03 SONT 04 SONT05 SONT 06 SONT 07 SONT 08 SONT 09 SONT 10 SONT 12 SONT 13 SONT 15 SONT 17

Ø12-13,5 Ø14-15,5 Ø16-17,5 Ø19-20,5 Ø21-23,5 Ø24-27,5 Ø28-32 Ø32,5-36,5 Ø37-41 Ø41,5-46 Ø46,5-54 Ø54,5-63

0,04-0,13 0,04-0,13 0,04-0,14 0,05-0,15 0,07-0,15 0,08-0,17 0,08-0,18 0,09-0,19 0,09-0,19 0,09-0,20 0,10-0,22 0,10-0,22

0,04-0,15 0,04-0,15 0,04-0,15 0,05-0,16 0,07-0,17 0,08-0,19 0,08-0,20 0,09-0,21 0,09-0,22 0,09-0,24 0,10-0,26 0,10-0,26

0,04-0,16 0,04-0,16 0,05-0,17 0,05-0,18 0,08-0,20 0,09-0,22 0,09-0,23 0,10-0,24 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,30 0,10-0,30

0,04-0,17 0,04-0,17 0,05-0,18 0,05-0,20 0,08-0,22 0,09-0,23 0,09-0,24 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,30 0,10-0,32 0,10-0,32

0,04-0,16 0,04-0,16 0,04-0,17 0,05-0,18 0,08-0,20 0,09-0,21 0,09-0,22 0,10-0,23 0,10-0,25 0,10-0,28 0,10-0,30 0,10-0,30

0,04-0,16 0,04-0,16 0,04-0,17 0,05-0,18 0,08-0,20 0,09-0,21 0,09-0,22 0,10-0,23 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,29 0,10-0,29

0,04-0,15 0,04-0,15 0,05-0,16 0,05-0,18 0,08-0,20 0,09-0,21 0,09-0,22 0,10-0,23 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,29 0,10-0,29

0,04-0,15 0,04-0,15 0,05-0,16 0,05-0,18 0,08-0,20 0,09-0,21 0,09-0,22 0,10-0,23 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,29 0,10-0,29

0,04-0,13 0,04-0,13 0,05-0,14 0,05-0,15 0,08-0,15 0,08-0,17 0,08-0,18 0,09-0,19 0,10-0,21 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23

0,04-0,13 0,04-0,13 0,05-0,14 0,05-0,15 0,08-0,15 0,08-0,17 0,08-0,18 0,09-0,19 0,10-0,21 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23

0,04-0,12 0,04-0,12 0,04-0,13 0,05-0,14 0,05-0,16 0,05-0,18 0,07-0,18 0,08-0,21 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23 0,10-0,23

0,04-0,11 0,04-0,11 0,04-0,12 0,05-0,13 0,05-0,15 0,06-0,16 0,07-0,16 0,08-0,20 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22

0,04-0,10 0,04-0,10 0,04-0,11 0,05-0,13 0,05-0,15 0,06-0,15 0,07-0,16 0,08-0,20 0,08-0,20 0,08-0,20 0,08-0,20 0,08-0,20

0,04-0,10 0,04-0,10 0,04-0,11 0,05-0,12 0,05-0,14 0,05-0,15 0,06-0,15 0,07-0,19 0,08-0,20 0,08-0,20 0,08-0,20 0,08-0,20

0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,22 0,08-0,24 0,10-0,25 0,1-0,28 0,1-0,28 0,1-0,30 0,1-0,32 0,1-0,32 0,1-0,34 0,1-0,34

0,07-0,19 0,07-0,19 0,07-0,20 0,08-0,22 0,10-0,24 0,1-0,26 0,1-0,26 0,1-0,28 0,1-0,30 0,1-0,30 0,1-0,32 0,1-0,32

0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,20 0,08-0,22 0,10-0,25 0,1-0,28 0,1-0,28 0,1-0,28 0,1-0,30 0,1-0,30 0,1-0,32 0,1-0,32

0,07-0,18 0,07-0,18 0,07-0,18 0,08-0,20 0,10-0,23 0,1-0,25 0,1-0,25 0,1-0,25 0,1-0,27 0,1-0,27 0,1-0,29 0,1-0,29

0,07-0,19 0,07-0,19 0,07-0,20 0,08-0,21 0,10-0,25 0,1-0,28 0,1-0,28 0,1-0,30 0,1-0,32 0,1-0,32 0,1-0,34 0,1-0,34

0,07-0,19 0,07-0,19 0,07-0,20 0,08-0,21 0,10-0,25 0,1-0,28 0,1-0,28 0,1-0,30 0,1-0,32 0,1-0,32 0,1-0,34 0,1-0,34

0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18

0,06-0,13 0,06-0,13 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,17 0,10-0,19 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20

0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20

0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,19 0,10-0,23 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,13-0,20 0,13-0,20 0,13-0,22 0,13-0,25 0,13-0,25 0,13-0,25 0,13-0,25 0,13-0,25

0,06-0,13 0,06-0,13 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19

0,06-0,15 0,06-0,15 0,07-0,16 0,08-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20 0,10-0,23 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

0,06-0,15 0,06-0,15 0,07-0,16 0,08-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20 0,10-0,23 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

0,06-0,14 0,06-0,14 0,07-0,15 0,08-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,19 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20

0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12

0,06-0,14 0,06-0,14 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18

0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,06-0,12 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15

0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15 0,06-0,15

0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15 0,06-0,15

0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15 0,06-0,15

0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15 0,06-0,15

0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15 0,06-0,15

0,04-0,10 0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,06-0,12 0,07-0,15 0,07-0,15 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,18 0,08-0,18

0,04-0,10 0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,06-0,12 0,07-0,15 0,07-0,15 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,18 0,08-0,18

– – – – – – – – – – – –

– – – – – – – – – – – –

– – – – – – – – – – – –

– – – – – – – – – – – –

f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.]
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D39

HB

P

1 125
2 150 - 250
3 300
6 180

7 / 8 250 - 300
9 350

10 200
11 350
12 200
13 325
13 200

M
14 180
14 230 - 260
14 330

K

15 180
16 260
17 160
18 250
19 130
20 230

N

21 60
22 100

< 12 % Si 23 75
< 12 % Si 24 90
> 12 % Si 25 130

26 (110)
27 90
28 100
28 100
29 –
29 –
30 –

S

31 200
32 280
33 250
34 (350)
35 (320)
36 Rm 440*
37 Rm 1050*

H

38 55 HRC
39 60 HRC
40 400
41 55 HRC

Material 
da peça Tipo de tratamento / liga

G
ru

po
 

VD
I 3

32
3 

Du
re

za

Aço sem liga

recozido C ≤ 0.15 %

recozido C 0.15 % - 0.45 %

temperado C ≥ 0.45 %

Aço de baixa liga

recozido

temperado

temperado

Aço de alta liga
recozido

temperado

Aço inoxidável

recozido ferrítico / martensítico

temperado martensítico

tratado termicamente ferrítico / martensítico

Aço inoxidável

temperado austenítico

temperado ferrítico / austenítico (Duplo)

endurecido austenítico, endurecida por precipitação (PH)

Ferro fundido cinzento
perlítico / ferrítico

perlítico / martensítico

Ferro fundido nodular
ferrítico

perlítico

Ferro fundido maleável
ferrítico

perlítico

Ligas de alumínio 
forjado

não temperáveis

endurecido

Ligas de alumínio 
fundido

não temperáveis

endurecido

não temperáveis

Cobre e 
ligas de cobre (bronze, 
latão)

liga de usinagem (1% Pb)

latão, bronze vermelho

bronze

cobre isento de chumbo e cobre eletrolítico

Materiais não metálicos

plásticos termofixos

plásticos reforçados com fibras

borracha dura

Ligas resistentes 
ao calor

recozido base de Fe

endurecido base de Fe

recozido base de Ni ou Co

endurecido base de Ni ou Co 30 - 58 HRC

fundido base de Ni ou Co 1500 - 2200 N/mm²

Ligas de titânio
titânio puro

ligas de alpha + beta

Aço temperado
temperado e revenido

temperado e revenido

Ferro fundido coquilhado fundido

Ferro fundido temperado temperado e revenido

* Rm = resistência a tração, medido em MPa
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MaxiDrill 900 4xD
Dados de corte



D40

SONT 03 SONT 04 SONT 05 SONT 06 SONT 07 SONT 08 SONT 09 SONT 10 SONT 12 SONT 13 SONT15

Ø12-13,5 Ø14-15,5 Ø16-17,5 Ø19-20 Ø21-23 Ø24-27 Ø28-32 Ø33-36 Ø37-41 Ø41,5-46 Ø46,5-54

0,04-0,11 0,04-0,11 0,04-0,12 0,05-0,12 0,05-0,13 0,06-0,15 0,06-0,17 0,06-0,17 0,06-0,17 0,07-0,17 0,07-0,19

0,04-0,13 0,04-0,13 0,04-0,14 0,05-0,14 0,05-0,15 0,06-0,17 0,06-0,19 0,06-0,19 0,06-0,20 0,07-0,22 0,07-0,24

0,04-0,14 0,04-0,14 0,04-0,15 0,05-0,16 0,06-0,18 0,07-0,20 0,07-0,22 0,07-0,22 0,07-0,23 0,08-0,25 0,08-0,27

0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,18 0,05-0,18 0,06-0,20 0,07-0,20 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,24 0,08-0,26 0,08-0,28

0,04-0,14 0,04-0,14 0,04-0,15 0,05-0,15 0,06-0,17 0,07-0,20 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,08-0,25 0,08-0,27

0,04-0,14 0,04-0,14 0,04-0,15 0,05-0,15 0,06-0,18 0,07-0,21 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,08-0,25 0,08-0,27

0,04-0,14 0,04-0,14 0,04-0,15 0,05-0,15 0,06-0,18 0,07-0,20 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,08-0,25 0,08-0,27

0,04-0,14 0,04-0,14 0,04-0,15 0,05-0,15 0,06-0,18 0,07-0,20 0,07-0,23 0,07-0,23 0,07-0,23 0,08-0,25 0,08-0,27

0,04-0,11 0,04-0,11 0,04-0,12 0,05-0,12 0,06-0,12 0,06-0,15 0,06-0,17 0,08-0,20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22

0,04-0,11 0,04-0,11 0,04-0,12 0,05-0,12 0,06-0,12 0,06-0,15 0,06-0,17 0,08-0,20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22

0,04-0,12 0,04-0,12 0,04-0,12 0,05-0,13 0,05-0,15 0,05-0,16 0,07-0,16 0,08-0,20 0,08-0,22 0,08-0,22 0,08-0,22

0,04-0,10 0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,11 0,05-0,13 0,06-0,14 0,07-0,15 0,08-0,18 0,08-0,20 0,08-0,20 0,08-0,20

0,04-0,10 0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,11 0,05-0,12 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,16 0,08-0,17 0,08-0,17 0,08-0,17

0,04-0,10 0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,10 0,05-0,11 0,05-0,12 0,06-0,13 0,07-0,14 0,07-0,16 0,07-0,16 0,07-0,16

0,07-0,18 0,07-0,18 0,07-0,20 0,08-0,22 0,10-0,24 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,28 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,32

0,07-0,17 0,07-0,17 0,07-0,18 0,08-0,20 0,10-0,22 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,27 0,10-0,29 0,10-0,29 0,10-0,30

0,07-0,18 0,07-0,18 0,07-0,18 0,08-0,20 0,10-0,24 0,10-0,26 0,10-0,26 0,10-0,26 0,10-0,28 0,10-0,28 0,10-0,30

0,07-0,17 0,07-0,17 0,07-0,18 0,08-0,18 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,23 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,27

0,07-0,17 0,07-0,17 0,07-0,18 0,08-0,18 0,10-0,22 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,28 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,32

0,07-0,17 0,07-0,17 0,07-0,18 0,08-0,18 0,10-0,22 0,01-0,25 0,10-0,25 0,10-0,28 0,10-0,30 0,01-0,30 0,10-0,32

0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17

0,06-0,13 0,06-0,13 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18

0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20

0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,21 0,10-0,21 0,10-0,21

0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,15 0,13-0,20 0,13-0,20 0,13-0,22 0,13-0,22 0,13-0,22 0,13-0,22 0,13-0,22

0,06-0,13 0,06-0,13 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18

0,06-0,15 0,06-0,15 0,07-0,16 0,08-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22

0,06-0,15 0,06-0,15 0,07-0,16 0,08-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22

0,06-0,14 0,06-0,14 0,07-0,15 0,08-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18

0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,10 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12 0,05-0,12

0,06-0,14 0,06-0,14 0,07-0,14 0,08-0,14 0,10-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,18

0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,06-0,10 0,08-0,12 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,14 0,08-0,15 0,08-0,15 0,08-0,15

0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12

0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12

0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12

0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12

0,03-0,07 0,03-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12

0,04-0,10 0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15 0,07-0,16

0,04-0,10 0,04-0,10 0,04-0,10 0,05-0,10 0,05-0,12 0,05-0,12 0,06-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15 0,07-0,15 0,07-0,16

– – – – – – – – – – –

– – – – – – – – – – –

– – – – – – – – – – –

– – – – – – – – – – –

f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.]
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MaxiDrill 900 4xD
Dados de corte



D41

HB

P

1 125
2 150 - 250
3 300
6 180

7 / 8 250 - 300
9 350

10 200
11 350
12 200
13 325
13 200

M
14 180
14 230 - 260
14 330

K

15 180
16 260
17 160
18 250
19 130
20 230

N

21 60
22 100

< 12 % Si 23 75
< 12 % Si 24 90
> 12 % Si 25 130

26 (110)
27 90
28 100
28 100
29 –
29 –
30 –

S

31 200
32 280
33 250
34 (350)
35 (320)
36 Rm 440*
37 Rm 1050*

H

38 55 HRC
39 60 HRC
40 400
41 55 HRC

Material 
da peça Tipo de tratamento / liga

G
ru

po
 

VD
I 3

32
3 

Du
re

za

Aço sem liga

recozido C ≤ 0.15 %

recozido C 0.15 % - 0.45 %

temperado C ≥ 0.45 %

Aço de baixa liga

recozido

temperado

temperado

Aço de alta liga
recozido

temperado

Aço inoxidável

recozido ferrítico / martensítico

temperado martensítico

tratado termicamente ferrítico / martensítico

Aço inoxidável

temperado austenítico

temperado ferrítico / austenítico (Duplo)

endurecido austenítico, endurecida por precipitação (PH)

Ferro fundido cinzento
perlítico / ferrítico

perlítico / martensítico

Ferro fundido nodular
ferrítico

perlítico

Ferro fundido maleável
ferrítico

perlítico

Ligas de alumínio 
forjado

não temperáveis

endurecido

Ligas de alumínio 
fundido

não temperáveis

endurecido

não temperáveis

Cobre e 
ligas de cobre (bronze, 
latão)

liga de usinagem (1% Pb)

latão, bronze vermelho

bronze

cobre isento de chumbo e cobre eletrolítico

Materiais não metálicos

plásticos termofixos

plásticos reforçados com fibras

borracha dura

Ligas resistentes 
ao calor

recozido base de Fe

endurecido base de Fe

recozido base de Ni ou Co

endurecido base de Ni ou Co 30 - 58 HRC

fundido base de Ni ou Co 1500 - 2200 N/mm²

Ligas de titânio
titânio puro

ligas de alpha + beta

Aço temperado
temperado e revenido

temperado e revenido

Ferro fundido coquilhado fundido

Ferro fundido temperado temperado e revenido

* Rm = resistência a tração, medido em MPa
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MaxiDrill 900 5xD
Dados de corte



D42

SONT 03 SONT 04 SONT 05 SONT 06 SONT 07 SONT 08 SONT 09 SONT 10 SONT 12

Ø12-13,5 Ø14-15,5 Ø16-17,5 Ø19-20 Ø21-23 Ø24-27 Ø28-32 Ø33-36 Ø37-41

0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,10 0,06-0,12 0,06-0,13 0,08-0,17 0,08-0,18

0,04-0,10 0,04-0,10 0,04-0,11 0,05-0,11 0,05-0,12 0,06-0,14 0,06-0,15 0,08-0,19 0,08-0,20

0,04-0,12 0,04-0,12 0,04-0,13 0,05-0,13 0,05-0,15 0,07-0,17 0,08-0,18 0,10-0,22 0,10-0,25

0,04-0,15 0,04-0,15 0,04-0,16 0,05-0,16 0,05-0,17 0,07-0,18 0,08-0,19 0,10-0,23 0,10-0,25

0,04-0,13 0,04-0,13 0,04-0,14 0,05-0,14 0,05-0,15 0,07-0,17 0,08-0,18 0,10-0,22 0,10-0,23

0,04-0,13 0,04-0,13 0,04-0,14 0,05-0,14 0,05-0,15 0,07-0,17 0,08-0,18 0,10-0,22 0,10-0,23

0,04-0,13 0,04-0,13 0,04-0,14 0,05-0,14 0,05-0,15 0,07-0,17 0,08-0,18 0,10-0,22 0,10-0,23

0,04-0,13 0,04-0,13 0,04-0,14 0,05-0,14 0,05-0,15 0,07-0,17 0,08-0,18 0,10-0,22 0,10-0,23

0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,10 0,06-0,12 0,07-0,14 0,09-0,18 0,09-0,20

0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,10 0,06-0,12 0,07-0,14 0,09-0,18 0,09-0,20

0,04-0,11 0,04-0,11 0,04-0,11 0,05-0,12 0,05-0,13 0,05-0,14 0,06-0,15 0,08-0,18 0,08-0,20

0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,09 0,05-0,09 0,05-0,11 0,05-0,12 0,06-0,13 0,08-0,17 0,08-0,18

0,04-0,08 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,09 0,05-0,10 0,06-0,11 0,07-0,14 0,08-0,15

0,04-0,08 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,08 0,05-0,09 0,05-0,10 0,06-0,11 0,07-0,14 0,08-0,15

0,07-0,18 0,07-0,18 0,07-0,20 0,08-0,22 0,10-0,23 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

0,07-0,17 0,07-0,17 0,07-0,18 0,08-0,18 0,10-0,20 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22

0,07-0,18 0,07-0,18 0,07-0,18 0,08-0,18 0,10-0,23 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

0,07-0,17 0,07-0,17 0,07-0,18 0,08-0,16 0,10-0,20 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22

0,07-0,17 0,07-0,17 0,07-0,18 0,08-0,16 0,10-0,20 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22

0,07-0,17 0,07-0,17 0,07-0,18 0,08-0,16 0,10-0,20 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,22

0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,14 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17

0,06-0,13 0,06-0,13 0,07-0,14 0,08-0,14 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17

0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,14 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19

0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,14 0,08-0,14 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,19 0,10-0,19 0,10-0,19

0,06-0,12 0,06-0,12 0,07-0,14 0,10-0,15 0,13-0,20 0,13-0,20 0,13-0,22 0,13-0,22 0,13-0,22

0,06-0,13 0,06-0,13 0,07-0,14 0,08-0,15 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17

0,06-0,15 0,06-0,15 0,07-0,16 0,08-0,16 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20

0,06-0,15 0,06-0,15 0,07-0,16 0,08-0,16 0,10-0,18 0,10-0,18 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20

0,06-0,14 0,06-0,14 0,07-0,15 0,08-0,14 0,10-0,16 0,10-0,16 0,10-0,17 0,10-0,17 0,10-0,17

0,04-0,09 0,04-0,09 0,04-0,10 0,04-0,08 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10

0,06-0,14 0,06-0,14 0,07-0,14 0,08-0,14 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15 0,10-0,15

0,05-0,10 0,05-0,10 0,05-0,10 0,06-0,10 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12

0,03-0,06 0,03-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,09

0,03-0,06 0,03-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,09

0,03-0,06 0,03-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,09

0,03-0,06 0,03-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,09

0,03-0,06 0,03-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,07 0,05-0,08 0,05-0,08 0,05-0,09

0,04-0,08 0,04-0,08 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,11 0,05-0,11 0,06-0,12 0,07-0,12 0,07-0,12

0,04-0,08 0,04-0,08 0,04-0,08 0,04-0,08 0,05-0,11 0,05-0,11 0,06-0,12 0,07-0,12 0,07-0,12

– – – – – – – – –

– – – – – – – – –

– – – – – – – – –

– – – – – – – – –

f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.] f [mm/rev.]
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HB

P

1 125
2 150 - 250
3 300
6 180

7 / 8 250 - 300
9 350

10 200
11 350
12 200
13 325
13 200

M
14 180
14 230 - 260
14 330

K

15 180
16 260
17 160
18 250
19 130
20 230

N

21 60
22 100

< 12 % Si 23 75
< 12 % Si 24 90
> 12 % Si 25 130

26 (110)
27 90
28 100
28 100
29 –
29 –
30 –

S

31 200
32 280
33 250
34 (350)
35 (320)
36 Rm 440*
37 Rm 1050*

H

38 55 HRC
39 60 HRC
40 400
41 55 HRC

Material 
da peça Tipo de tratamento / liga

G
ru

po
 

VD
I 3

32
3 

Du
re

za

Aço sem liga

recozido C ≤ 0.15 %

recozido C 0.15 % - 0.45 %

temperado C ≥ 0.45 %

Aço de baixa liga

recozido

temperado

temperado

Aço de alta liga
recozido

temperado

Aço inoxidável

recozido ferrítico / martensítico

temperado martensítico

tratado termicamente ferrítico / martensítico

Aço inoxidável

temperado austenítico

temperado ferrítico / austenítico (Duplo)

endurecido austenítico, endurecida por precipitação (PH)

Ferro fundido cinzento
perlítico / ferrítico

perlítico / martensítico

Ferro fundido nodular
ferrítico

perlítico

Ferro fundido maleável
ferrítico

perlítico

Ligas de alumínio 
forjado

não temperáveis

endurecido

Ligas de alumínio 
fundido

não temperáveis

endurecido

não temperáveis

Cobre e 
ligas de cobre (bronze, 
latão)

liga de usinagem (1% Pb)

latão, bronze vermelho

bronze

cobre isento de chumbo e cobre eletrolítico

Materiais não metálicos

plásticos termofixos

plásticos reforçados com fibras

borracha dura

Ligas resistentes 
ao calor

recozido base de Fe

endurecido base de Fe

recozido base de Ni ou Co

endurecido base de Ni ou Co 30 - 58 HRC

fundido base de Ni ou Co 1500 - 2200 N/mm²

Ligas de titânio
titânio puro

ligas de alpha + beta

Aço temperado
temperado e revenido

temperado e revenido

Ferro fundido coquilhado fundido

Ferro fundido temperado temperado e revenido

* Rm = resistência a tração, medido em MPa

MaxiDrill Classic
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Ø 14 - 17,5 Ø 18 - 23,5 Ø 24 - 29 Ø 30 - 42 Ø 38 - 53

– – – – –
0,03 - 0,10 0,05 - 0,12 0,08 - 0,12 0,08 - 0,15 0,1 - 0,25
0,03 - 0,10 0,05 - 0,12 0,08 - 0,12 0,08 - 0,15 0,1 - 0,25
0,03 - 0,10 0,05 - 0,14 0,08 - 0,14 0,10 - 0,17 0,1 - 0,20
0,03 - 0,10 0,05 - 0,14 0,08 - 0,14 0,10 - 0,17 0,1 - 0,20
0,03 - 0,10 0,05 - 0,14 0,08 - 0,14 0,10 - 0,17 0,1 - 0,20
00,3 - 0,10 0,05 - 0,14 0,08 - 0,14 0,10 - 0,17 0,1 - 0,20
00,3 - 0,10 0,05 - 0,14 0,08 - 0,14 0,10 - 0,17 0,1 - 0,20
0,03 - 0,10 0,04 - 0,14 0,08 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,20
0,03 - 0,10 0,04 - 0,14 0,08 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,20
0,03 - 0,10 0,04 - 0,14 0,08 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,20
0,03 - 0,10 0,04 - 0,12 0,08 - 0,14 0,10 - 0,16 0,1 - 0,18
0,03 - 0,10 0,04 - 0,12 0,08 - 0,14 0,10 - 0,16 0,1 - 0,18
0,03 - 0,10 0,04 - 0,12 0,08 - 0,14 0,10 - 0,16 0,1 - 0,18
0,04 - 0,12 0,06 - 0,16 0,12 - 0,18 0,14 - 0,22 0,15 - 0,25
0,04 - 0,12 0,06 - 0,16 0,12 - 0,18 0,14 - 0,22 0,15 - 0,25
0,04 - 0,10 0,08 -  0,14 0,12 - 0,18 0,14 - 0,20 0,15 - 0,22
0,04 - 0,10 0,08 -  0,14 0,12 - 0,18 0,14 - 0,20 0,15 - 0,22
0,04 - 0,12 0,08 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,20 0,15 - 0,25
0,04 - 0,12 0,08 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,20 0,15 - 0,25

– 0,06 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,14 - 0,25
– 0,06 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,14 - 0,25
– 0,06 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,14 - 0,25
– 0,06 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,14 - 0,25
– 0,06 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,14 - 0,25
– 0,06 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,14 - 0,25
– 0,06 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,14 - 0,25
– 0,06 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,14 - 0,25
– 0,06 - 0,16 0,10 - 0,18 0,12 - 0,22 0,14 - 0,25
– 0,05 - 0,10 0,08 - 0,12 0,10 - 0,15 0,10 - 0,20
– 0,05 - 0,10 0,08 - 0,12 0,10 - 0,15 0,10 - 0,20
– 0,05 - 0,10 0,08 - 0,12 0,10 - 0,15 0,10 - 0,20
– 0,04 - 0,08 0,06 - 0,10 0,08 - 0,12 0,09 - 0,14
– 0,04 - 0,08 0,06 - 0,10 0,08 - 0,12 0,09 - 0,14
– 0,04 - 0,08 0,06 - 0,10 0,08 - 0,12 0,09 - 0,14
– 0,04 - 0,08 0,06 - 0,10 0,08 - 0,12 0,09 - 0,14
– 0,04 - 0,08 0,06 - 0,10 0,08 - 0,12 0,09 - 0,14
– 0,05 - 0,12 0,08 - 0,12 0,10 - 0,15 0,1 - 0,20
– 0,05 - 0,12 0,08 - 0,12 0,10 - 0,15 0,1 - 0,20
– – – – –
– – – – –
– – – – –
– – – – –

Diâmetro da broca [mm]

f [mm/rev] f [mm/rev] f [mm/rev] f [mm/rev] f [mm/rev]
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Furação através de outro furo

Reduza o avanço quando a broca entrar no furo transversal. 
Com furos transversais você deve perfurar de ambos os lados, 
se possível. Reduza o avanço entre 30 e 60% (dependendo da 
proporção  do furo para o furo transversal).

Furação de chapas sobrepostas

Ao fazer furação de chapas sobrepostas assegure que não há 
nenhuma folga entre as peças. Boa fixação da peça é necessária.

Furação em uma superfície irregular

Dependendo da qualidade superficial, reduzir o avanço quando 
furar.

Furação em uma superfície convexa

Quando a broca entra na superfície convexa da peça, a pastilha 
central corta primeiro.

Furação em uma superfície inclinada

Quando a broca entra ou sai em uma superfície em ângulo da peça, 
reduza o avanço em 30 a 60%.

Furação com furo de centro

Ao fazer furação em uma peça com furo central, reduza o avanço 
em até 50 %.

Aplicação - ferramentas rotativas
Broca com pastilhas com canal helicoidal
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Furação em material sólido

Furação fora do centro em material sólido

Xmax = veja páginas D47 - D48

Precauções de segurança 
Utilizando uma broca fixa e a peça em rotação no caso 
de furos de um disco afiado irá resultar. Precauções 
de segurança devem ser observados. Um protetor de 
segurança tem que ser fornecida como proteção.

Broca com pastilhas com canal helicoidal
Recomendação de aplicação - ferramenta fixa
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2xD 3xD 4xD 5xD

 12-63 12-63 12-54 12-41

 0/+0,3 0/+0,3 0/+0,35  0/+0,4

Ø
[mm]

xmax
[mm]

Dmax
[mm]

SONT 031804ER 12,0 0,5 13,0
12,5 0,4 13,3
13,0 0,35 13,7
13,5 0,3 14,1

SONT 042105ER 14,0 0,35 14,7
14,5 0,25 15,0
15,0 0,20 15,4
15,5 0,15 15,8

SONT 052306ER 16,0 0,40 16,8
16,5 0,35 17,2
17,0 0,30 17,6
17,5 0,25 18,0

SONT 062506ER 18,0 0,50 19,0
18,5 0,40 19,3
19,0 0,35 19,7
19,5 0,25 20,0
20,0 0,20 20,4
20,5 0,15 20,8

SONT 072907ER 21,0 0,35 21,7
21,5 0,30 22,1
22,0 0,25 22,5
22,5 0,15 22,8
23,0 0,15 23,3
23,5 0,10 23,7

SONT 083308ER 24,0 0,65 25,3
24,5 0,55 25,6
25,0 0,55 26,1
25,5 0,40 26,3
26,0 0,35 26,7
26,5 0,30 27,1
27,0 0,25 27,5
27,5 0,15 27,8

SONT 093808ER 28,0 0,90 29,8
28,5 0,80 30,1
29,0 0,75 30,5
29,5 0,70 30,9
30,0 0,60 31,2
30,5 0,55 31,6
31,0 0,45 31,9

Ø
[mm]

xmax
[mm]

Dmax
[mm]

SONT 093808ER 31,5 0,40 32,3
32,0 0,30 32,6

SONT 104408ER 32,5 0,80 34,1
33,0 0,80 34,6
33,5 0,65 34,8
34,0 0,60 35,2
34,5 0,50 35,5
35,0 0,45 35,9
35,5 0,35 36,2
36,0 0,35 36,7
36,5 0,20 36,9

SONT 124810ER 37,0 1,00 39,0
38,0 0,85 39,7
39,0 0,70 40,4
40,0 0,50 41,0
41,0 0,35 41,7

SONT 135012ER 42,0 0,95 43,9
43,0 0,80 44,6
44,0 0,60 45,2
45,0 0,45 45,9
46,0 0,30 46,6

SONT 155312ER 47,0 1,80 50,6
48,0 1,65 51,3
49,0 1,50 52,0
50,0 1,35 52,7
51,0 1,15 53,3
52,0 0,95 53,9
53,0 0,80 54,6
54,0 0,60 55,2

SONT 175612ER 55,0 2,10 59,2
56,0 1,90 59,8
57,0 1,75 60,5
58,0 1,55 61,1
59,0 1,35 61,7
60,0 1,15 62,3
61,0 1,00 63,0
62,0 0,85 63,7
63,0 0,65 64,3

A fim de garantir que as quatros arestas de cortes serão utilizadas, as seguintes dimensões de 
deslocamento X devem ser observados:

Com o deslocamento máximo Xmax o furo se torna: 
Dmax = D + 2Xmax 

Ex.: D = 20 mm, Xmax = 0,20 mm 
Dmax = D + 0,4 = 20,4 mm

A dimensão de deslocamento radial máximo X, influencia 
na compensação da força da broca, portanto uma taxa de 
avanço baixa é recomendada.

Quando fazemos furação fora do centro as forças 
radiais não são compensadas, o que resulta em 
instabilidade.

Tolerância do furo

Diâmetro da furação [mm]

Tolerância da furação [mm]

deslocamento máx.

Tipo,  
descrição

deslocamento máx.

Tipo,  
descrição

Furação fora do centro
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Ø
[mm]

xmax
[mm]

Dmax
[mm]

02 14 2.0 18.0
02 15 1.8 18.6
02 16 1.5 19.0
02 17 1.2 19.4
03 18 2.0 22.0
03 19 1.8 22.6
03 20 1.6 23.2
03 21 1.3 23.6
03 22 1.0 24.0
03 23 0.8 24.6
05 24 2.3 28.6
05 25 2.2 29.4
05 26 2.0 30.0
05 27 1.8 30.6
05 28 1.6 31.2
05 29 1.5 32.0
06 30 3.2 36.4
06 31 3.2 37.4
06 32 3.2 38.4
06 33 3.0 39.0
06 34 2.7 39.4
06 35 2.5 40.0
06 36 2.2 40.4

Ø
[mm]

xmax
[mm]

Dmax
[mm]

06 37 1.9 40.8
06 38 1.6 41.2
06 39 1.4 41.8
06 40 1.2 42.4
06 41 1.0 43.0
06 42 0.6 43.2
07 38 3.5 45.0
07 39 3.3 45.6
07 40 3.0 46.0
07 41 2.8 46.6
07 42 2.5 47.0
07 43 2.3 47.6
07 44 2.0 48.0
07 45 1.9 48.8
07 46 1.8 49.6
07 47 1.5 50.0
07 48 1.4 50.8
07 49 1.2 51.4
07 50 1.0 52.0
07 51 0.7 52.4
07 52 0.6 53.2
07 53 0.5 54.0

A fim de garantir que as quatros arestas de cortes serão utilizadas, as seguintes dimensões de 
deslocamento X devem ser observados:

Taxas de avanço permitida para Xmax: 
f x .05 - .08 mm/rev. 

 
Com o deslocamento máximo Xmax o furo se torna 

Dmax = D + 2Xmax 
 

Por exemplo para D = 38 mm, Xmax = 1.6 mm 
Dmax = D + 3.2 = 41.2 mm

A dimensão de deslocamento radial máximo X, influencia 
na compensação da força da broca, portanto uma taxa de 
avanço baixa é recomendada.

Quando fazemos furação fora do centro as forças 
radiais não são compensadas, o que resulta em 
instabilidade.

deslocamento máx.

Tamanho da pastilha

deslocamento máx.

Tamanho da pastilha

MaxiDrill Classic
Furação fora do centro
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Recomendação da pressão da refrigeração e fluxo de refrigerante

 
A fim de garantir o escoamento de cavacos eficiente do furo, é necessária uma pressão mínima da refrige-
ração de 5 bar. 
A pressão da refrigeração ótima é >15 bar.

Pressão da refrigeração
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vc · 1000
π · D

π · D · n
1000

π · D2

4

vf · AT
1000

Q
60  · 1000 · η

f · kc
1000

D
2

L + h
vf

D2

8

[min–1]

[m/min]

[m/min]

[mm2]

[cm3/min]

[N/mm2]

[kW]

[Nm]

[N]

[min]

[mm]

[mm]

 n =

 vc =

 f

 vf =   f · n

 AT =

 Q =

 kc =

 Pc =                        · kc

 Mc =              ·

 Ff  ≈ 0,7         · f · kc

 Tc =

 h

  L

St 37.11; St 42.11 1740
St 50.11 1950
St 60.11 2070
St 70.11 2220
C 35, C 45, Ck 45 2060/2175
C 60, Ck 60 2090
16 Mn Cr 5 2060
18 Cr Ni 6 2220
34 Cr Mo 4 2190
50 Cr V 4 2175

2335

2335

2570

2530

2570

2570

GS 45 1570
GS 52 1765
GG 22, GG 25 1140
GGG 42 1370

640

Número de revoluções

Velocidade de corte

Avanço

Avanço

Seção transversal da usinagem

Taxa de remoção de metal

Força de corte específica

Potência requerida

Momento de torque

Força de avanço (aprox.)

Tempo de furação

Folga

Profundidade da furação

veja a tabela

[mm/rev.]

Material Força de corte 
específica kc (N/
mm2)

100 Cr 6 temperado

Mn, Cr Ni liga de aço

Cr Mo liga de aço

Aço resistente à corrosão

Aço para trabalho a quente

Aço nitretado

Ligas de alumínio fundido

Observação! kc-valores dependem do avanço. 
Portanto a tabela contém os valores de limite 
superior. A potência calculada é possivelmente 
mais alto do que é realmente necessário (~ 10 
- 20%).
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Material
Tipo, 
descrição Tamanho da chave Momento de torque

Momento de torque 
[in.lbs]

 [Nm] [lb]
11450867 DMSD 3,2Nm/SORT 15IP IP15 3,2 28,3
11450898 DMSD 1,0Nm/SORT 07IP IP07 1,0 8,9
11690144 DMSD 1,2NM/SORT 08IP 08IP 1,2 10,6
11690146 DMSD 2,2NM/SORT 09IP 09IP 2,2 19,5
11816987 DMSD 5,0Nm/SORT 20IP 20IP 5,0 44,3
11817562 DMSD 0,7Nm/SORT 06IP 06IP 0,7 6,2
12016459 DMSD 0,4Nm/SORT 06IP 06IP 0,4 3,5

Material
Tipo, 
descrição Tamanho da chave

 
256924 7729112/TORX T06 F T06

  
  
  

8095003900 SD-T08IP-60mm T08IP
8095010100 SD-T07-60mm T07
8095010200 SD-T08-60mm T08
8095010500 SD-T15-80mm T15
8095011600 SD-T06IP-60mm T06IP
8095011700 SD-T07IP-60mm T07IP
8095011800 SD-T09IP-60mm T09IP
8095012000 SD-T15IP-80mm T15IP
8095012100 SD-T20IP-100mm T20IP

Material
Tipo, 
descrição l Medida da rosca Tamanho da chave

[mm]   
11227305 M3,0x7,0-09IP/10003007 7,0 M3,0 T09IP
11610311 M3,5X8,6-15IP/10008749 8,6 M3,5 T15IP
11684214 M2,2x5,0-07IP/10009244 5,0 M2,2 T07IP
11684216 M2,5x6,0-08IP/10009243 6,0 M2,5 T08IP
11801441 M4,5X10,5-20IP/10013040 10,5 M4,5 T20IP
11807480 M2,0x4,3-06IP/10013332 4,3 M2,0 T06IP
11807484 M1,8x3,6-06IP/10013338 3,6 M1,8 T06IP
24645 7815101/M2,5X6,0/T08 6 M2,5 T08
24647 7815102/M3,5X11,0/T15 11 M3,5 T15
256680 7729113/M2,0X4,8/T06 4,8 M2 T06
56652 7722113/M2,2X5/T07 5 M2,2 T07
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